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	2016-5-5
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	天津市兴业龙祥建设工程有限公司

	分项工程名称
	

	交底提要
	

	
交底内容：



钢网架分条或分块法安装
一、材料要求

(一)网架安装前，根据《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205—2001对管、球加工的质量进行成品件验收，对超出允许偏差零部件应进行处理。

(二)网架结构用高强度螺栓连接时，应检查其出厂合格证、扭矩系数或紧固轴力（预拉力）的检验报告是否齐全，并按规定作紧固轴力或扭矩系数复验。

    根据设计图纸要求分规格、数量配套供应到现场。

(三)网架结构安装前应对焊接材料的品种、规格、性能进行检查，各项指标应符合现行国家标准和设计要求，检查焊接材料的质量合格证明文件、检验报告及中文标志等。对重要钢结构采用的焊接材料应进行抽样复验。

(四)主要施工材料是扣件式钢骨脚手架作拼装支架的材料选择。

    1扣件的铸件材料应采用GB94400中所规定的力学性能不低于KTH330-O8牌号的可锻铸铁或GB 11352中ZG230-450铸钢件制作。扣件和底座应符合《钢管脚手架扣件》GB 15813-1995标准。

    2钢管应采用GB669中的08F, 08, 1OF, 10, 15F, 15, 20钢和GB700中Q195、Q215、Q235等级为A, B的钢（沸腾钢、镇静钢）制造。

    常用钢管规格φ48 X 3.5。

(五)承重支架除用扣件或钢管脚手架外，因为分条或分块安装法所用的承重支架是局部不是满堂的脚手架，所以也可以用塔式起重机的标准节或其他桥架、预制架均可。

(六)塔式起重机的标准节或其他桥架、预制架钢材材质一般都是Q235钢和Q345钢。

二、主要机具

  见下表。

                 主要机具

	序号
	名称
	规格型号
	用途

	1
	起重机
	根据构件重而定
	杆件或拼装单元安装

	2
	千斤顶
	5，10，20，30t
	调节拼装支点高度

	3
	螺旋式调节器
	5～10t
	调节拼装支点高度

	4
	交流弧焊机
	42kVA
	焊接球节点与杆件焊接

	5
	直流弧焊机
	28KW
	碳弧气刨修补焊缝

	6
	小气泵
	
	配合碳弧气刨用

	7
	砂轮
	φ100～120
	打磨焊缝

	8
	全站仪
	
	轴线测量

	9
	经纬仪
	
	轴线测量

	10
	水平仪
	
	标高测量

	11
	钢尺
	30～50m
	测量

	12
	拉力计
	10kg
	测量

	13
	液晶测厚仪
	
	空心球壁厚测量

	14
	液晶温度计
	
	焊接预热温度

	15
	烤枪
	
	焊接预热

	16
	气割工具
	
	


三、作业条件

1根据正式施工图纸及有关技术文件编制施工组织设计已审批。

2对使用的各种测量仪器及钢尺进行计量检验复验。

3根据土建提供的纵横轴线和水准点，进行验线有关技术问题处理完毕。

4按施工平面布置图划分：材料堆放区、杆件制作区、拼装区、堆放区，构件按吊装顺序进场。

5场地要平整夯实、并设排水沟。

6在制作区、拼装区、安装区设置足够的电源。

7按图搭好满堂脚手架和操作平台，并检查承重点的牢固情况，操作平台上进行焊接，采取防火措施。

8将高空拼装支点的纵横轴线及标高测量好。

9检查成品件、零部件、几何尺寸、编号、数量（包括加工的附属零件）。

10悬挑法拼装网架时，需要预先制作好小拼单元，再用起重机将小拼单元吊至设计标高就位拼装。悬挑法拼装网架可以少搭支架，节省材料。但悬挑部分的网架必须具有足够的刚度，而且几何尺寸不变。

11做好有关测试及安全、消防准备工作。

12对参与网架安装人员如测量工、电焊工、起重机司机、信号工等要持证上岗。

13检查条或块拼装平台，验收后可进行拼装。

14检查条或块拼装几何尺寸，并验收合格。

15根据施工组织设计搭设的支架操作平台，检查其承重支点的牢固情况。

16复核高空拼装支点的纵横轴线及标高。

17分条或分块安装网架，要对吊装单元进行刚度验算。

四、操作工艺

(一)工艺流程：


(二)操作工艺：

    1一般要求。

    (1)确定合理的分块高空安装顺序。

    安装顺序根据网架形式、支撑类型、临时稳定的边界条件、施工机械设备的性能和施工场地情况等因素确定。

    (2）严格控制基准轴线位置、标高及垂直偏差，并及时纠正。

    ①网架安装应对建筑物的定位轴线（既基准轴线）、支座轴线和支承的标高，预埋螺栓（锚栓）位置进行检查，作出检查记录，办理交接验收手续。见本篇第12章表12.4.2。

    ②网架安装过程中，应对网架支座轴线，支承面标高（或网架下弦标高、网架屋脊线、檐口线位置和标高）进行跟踪控制。发现误差积累应及时纠正。

    ③网架结构总拼完成后纵横向长度偏差、支座中心偏移、相邻支座偏移、相邻支座高差、最低最高支座差等指标均符合网架规程要求。

    (3）拼装支架的设置。

    网架分条或分块安装法的拼装支架进行设计，对于重要的或大型工程，还应进行试压，以检验其使用的可靠性，拼装支架必须满足以下要求：

    ①具有足够的强度和刚度，拼装支架应通过验算除满足强度要求外，还应满足单肢及整体稳定要求。

    ②由于拼装支架容易产生水平位移和沉降，在网架拼装过程中应经常观察支架变形情况并及时调整。应避免由于拼装支架的变形而影响网架的拼装精度。

    ③拼装支承点（临时支座）拆除必须遵循“变形协调，卸载均衡”的原则，否则临时支座超载失稳，或者网架结构局部甚至整体受损。

    ④临时支座拆除顺序和方法：由中间向四周中心对称进行，而防止个别支承点集中受力，宜根据各支撑点的结构自重挠度值，采用分区分阶段按比例下降或用每步不大于10mm等步下降法拆除临时支承点。

    ⑤拆除临时支承点应注意事项。

    检查千斤顶行程满足支承点下降高度，关键支承点要增设备用千斤顶。降落过程中，统一指挥责任到人，遇有问题由总指挥处理解决。

    (4)分条或分块安装法经常与其他安装法相配合使用，如高空散装法、高空滑移法等方法中都可采用此法施工。

    2网架单元划分。

    网架分条分块单元的划分，主要根据起重机的负荷能力和网架的结构特点而定。其划分方法有以下几种：

    (1)网架单元相互靠紧，可将下弦双角钢分开在两个单元上。此法曾用于正放四角锥等网架。

    (2)网架单元相互靠紧，单元间上弦用剖分式安装节点连接。

(3）单元之间空一节间，该节间在网架单元吊装后再在高空拼装，可用于两向正交正放等网架。

下图所示为斜放四角锥网架块状单元划分方法，图中虚线部分为临时加固的杆件。
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图13.4.2-1   斜放四角锥网架块状单元划分方法示例的调整

注：①～④为块状单元

当斜放四角锥等斜放类网架划分成条状单元时，由于上弦（或下弦）为菱形几何可变体系因此必须加固后才能吊装。下图所示为斜放四角锥网架划分成条状单元后上弦加固方法。
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(a)
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(b)

图   斜放四角锥网架上弦加固方案

注：图中虚线部分为临时加固杆件

3网架挠度调整。

条状单元合拢前应先将其顶高，使中央挠度与网架形成整体后该处挠度相同。由于分条分块安装法多在中小跨度中应用，可用钢管做顶撑，在钢管下端设千斤顶，调整标高时将千斤顶顶高即可，比较方便。下图示为某工程分四个条状单元，在各单元中部设一个支顶点，共设6个点。每点用一个钢管和一个千斤顶。

如果在设计时考虑到分条安装的特点而加高了网架高度，则分条安装时就不需要调整挠度。
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图13.4.2-3  条状单元安装后支顶点位置

O—支顶点： ①～④—单元编号

    4网架尺寸控制。

    (1)根据网架结构形式和起重设备能力决定分条或分块网架尺寸的大小，在地面胎具上拼装好。

    (2)分条或分块单元，自身应是几何不变体系，同时应有足够的刚度，否则应加固。

    (3)分条（块）网架单元尺寸必须准确，以保证高空总拼时节点吻合和减少偏差。如前所述，一般可采用预拼法或套拼的办法进行尺寸控制。另外，还应尽量减少中间转运，如需运输，应用特制专用车辆，防止网架单元变形。

五、   质量标准

    见《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001。

六、成品保护

1对高强度螺栓、焊条及焊丝等，应放在库房的货架上，以防变潮。

2不得对己安装完毕的网架结构上任意堆放物品，以防集中荷载压坏结构杆件．

3已检测合格的焊缝及时补刷底漆保护。

4对成品的面漆和防火涂料不得磕碰。

七、应注意的问题

(一)技术质量：

    1分条或分块安装顺序应由中间向两端安装，或从中间向四周发展，可便于调整累积误差，如施工场地限制也可采用一端向另一端安装。

    2高空总拼应采用合理的施焊顺序施焊，尽量减少焊接变形和焊接应力。总拼时的施焊顺序也应从中间向两端或从中间向四周发展。

    3网架用高强度螺栓连接时，按有关规定拧紧螺栓后，并按钢结构防腐蚀要求处理。当网架采用螺栓球节点连接时，在拧紧螺栓后，应将多余的螺孔封口，并应用油腻子将所有接缝处填嵌严密，补刷防腐漆两道或按设计要求进行涂装。

    4在条与条或块与块合拢处，可采用安装螺栓等装配措施。设立独立的支撑点或拼装支架。

    合拢时可用千斤顶将网架单元顶到设计标高，然后连接。

(二)安全措施：

1认真执行各工种的安全操作规程。

2高空作业人员必须进行体格检查并持证上岗。

3高空作业的安全措施发现问题及时解决，危机人身安全时，必须停止作业。

4高空作业人员必须佩戴好安全帽、安全带和工具袋。

5雨天、雪天进行高空作业时，必须采取可靠的防滑、防寒和防冻措施，对水、冰、霜、雪均应及时清除，方可工作。

6对起重机婪严禁超载吊装。

7对用电设备，采取漏电保护措施，以防触电。

8现场配备足够的消防器材和设备。

9拼装支架必须符合稳定性要求，以确保安全生产。

10采用扣件式钢管脚手架作拼装支架，其结构形式应根据其工作位置、荷载大小、荷载情况、支架高度、场地条件等因素通过计算而定。

11拼装支架，在铺脚手板的操作层上，应设防护栏杆。

12使用活动操作平台。要经过鉴定，安装牢固，采用滑动时，设有防止活动架在滑移中出轨，应设挡块一毕安全卡。

13网架支座落位“精心组织，精心施工”，操作人员责任到人，出现问题，由分指挥向总指挥报告，由总指挥统一处理问题。



构件编号





小拼或中拼单元验收报告





原材料质量保证书和试验报告





检查安装前的准备工作





构件制作质量检验





复核定位轴线和标高





检查预埋件或预埋螺


栓的平面位置和标高 





螺栓球节点将高强度螺


栓拧紧，将多余螺孔封


口，并用油腻子将所有


接缝处填嵌严密





局部搭设高空拼装操作


平台








支点位置(纵横轴线)支


点标高





核对进厂的各种节点、构


件及连接件的规格、数量





网架单元在地面套拼





网架单元长度不大于20m





编制施工组织设计或


施工方案 





高空条或块体拼装





高空支顶点调整挠度





高空总拼应采取合理


的施焊顺序施焊 





支座固定





焊接检验





验收





总拼施焊顺序应从中间向


两端或从中间向四周发展 





网架安装所使用的测


量仪器必须按国家有


关的计量法规的规定


定期送检








	 审核人
	
	交底人
	 
	接受交底人
	


1、本表由施工单位填写，交底单位与接受交底单位各存一份。
2、当做分项工程施工技术交底时，应填写"分项工程名称"栏，其他技术交底可不填写。


