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	技 术 交 底 记 录（表C2-1）
	编 号
	       

	工程名称
	
	交底日期
	

	施工单位
	
	分项工程名称
	电气安装

	交底提要
	管内穿绝缘导线及导线连接

	交底内容 ：                                                               一、施工准备：
1、材料要求：
（1）绝缘导线：导线的型号、规格必须符合设计要求，并有产品出厂合格证。

（2）镀锌铁丝或钢丝：应顺直无死弯、扭结等现象，并有相应的机械拉力。
（3）护口：应根据管径的大小选择相应规格的护口。
（4）LC型莲池压线帽：具有阻燃性能氧指数为27﹪以上，适用于铜导线1mm2                        ~ 4mm2头压接，分为黄、红、白、三种颜色，可根据导线截面和根数选择使用。

（5）套管：有铜套管，铝套管，铜铝过渡套管三种，选用时应采用与导线材质，规格相应的套管。

（6）接线端子（接线鼻）：应根据导线的根数和总截面选择相应规格的接线端子。

（7）焊锡：由锡、铅和锑等元素组合的低熔点（185~260℃）合金，焊锡制成条状或丝状。

（8）焊剂：能清除污物和抑制工件表面氧化物。一般焊接应采用松香液，将天然松香溶解在酒精中制成乳状液体，适用于铜及铜合金焊件。

（9）辅助材料：橡胶（或粘塑料）绝缘带、黑交布，滑石粉、布条等。

2、主要机具：
（1）克丝钳、尖嘴钳、剥线钳、压接钳、放线架、放线车。
（2）电炉、锡锅、电烙铁。

（3）各种规格一字改锥、十字改锥、电工刀、万用表、兆欧表。

（4）绝缘手套、工具袋、高凳、人字梯子等。

3、作业条件：

（1）配管工程或线槽安装工程配合土建结构施工完毕。

（2）高层建筑中的强电竖井、弱电竖井、综合布线竖井内，配管及线槽安装完毕。

（3）配合土建工程顶棚施工配管或线槽安装完毕。

	审核人
	
	交底人
	
	接受交底人
	


1、本表由施工单位填写，交底单位与接受单位各保存一份。
2、当做分项工程施工技术交底时，应填写“分项工程名称”栏，其他技术交底可不填写。
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技 术 交 底 记 录（表C2-1）
	编 号
	 

	工程名称
	
	交底日期
	

	施工单位
	
	分项工程名称
	电气安装

	交底提要
	管内穿绝缘导线及导线连接

	交底内容 ：

二、质量要点      
1、在施工中存在护口遗漏、脱落、破损及与管径不符等现象，应及时补齐或更换。

2、铜导线接头处的焊锡不饱满，出现虚焊、夹渣等现象。焊锡温度要适当，涮锡要均匀。涮锡后要及时将焊剂清除干净，保持接头部位的洁净。

3、铜线线芯受损是由于用力过猛和剥线钳使用不当造成。剥线时应根据线径选用相应的刀口。

 4、多股软铜线涮锡遗漏，应及时进行补涮。  

 5、接头处抱缠绕不平整、不严密。应按照工艺要求重新包缠。

 6、套管压接后，压模的位置不在中心线上，压模不配套或深度不够，应选用匹配的压模进行压接。

 7、线路的绝缘电阻偏低。管路内线路绝缘层和接头的包缠处受损、受潮等现象造成绝缘电阻偏低，应进行修复或更换导线。

 8、LC型压线帽使用中不符合导线线径规格要求，或填充不实，应使用与线径配套的莲池压压线帽，压接前应充实，压接牢，线芯不外露。

三、施工工艺

1、工艺流程                  `                                

2、操作工艺

（1）选择导线：

1）应根据设计图规定选择导线。

  2）相线、中性线及保护地线的颜色应加以区分，用淡蓝颜色的导线为中性线，用黄绿相间的导线为保护地线，A相为黄色、B相为绿色、C相为红色、控制线为白色。
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1、本表由施工单位填写，交底单位与接受单位各保存一份。
2、当做分项工程施工技术交底时，应填写“分项工程名称”栏，其他技术交底可不填写。
	技 术 交 底 记 录（表C2-1）
	编 号
	 

	工程名称
	
	交底日期
	

	施工单位
	
	分项工程名称
	电气安装

	交底要
	管内穿绝缘导线及导线连接

	交底内容 ：

（2）清扫管路：
1）清扫管路的目的是清除管路中的灰尘、泥水及等杂物。

2）清扫管路的方法：将布条的两端牢固的绑扎在带线上，从管的一端拉向另一端，以将管内杂物清净及泥水除尽为目的。

（3）穿带线

1）穿带线的目的是检查管路是否畅通和作为电线的牵引线。

2）带线一般均采用ф1.2~2.0mm的钢丝。先将钢丝的一端馈头弯回不封死，圆头向着穿线的方向，将钢丝穿入管内，边穿边将钢丝顺直，穿带线受阻时，再从另一端以同样的方法将钢丝穿入，根据穿入的长度判断两头碰头后，再搅动钢丝，使两根铁丝的端头互相钩绞在一起，再抽出另一端，再利用钢丝将铁丝穿入管路内，在管路的两端均应留有10~15cm的余量。

（4）放线及断线：

1）放线：

a、放线前应根据施工图对导线的规格、型号进行核对,并用对应电压等级的摇表进行摇测。

b、放线时导线应置于放线架或放线车上。

2）断线：

  剪断导线时，导线的预留长度应按以下四种情况预留。

接线盒、开关盒、插座盒及灯头盒内导线的预留长度应为15cm。

b、配电箱内导线的预留长度应为配电箱箱体周长的1/2。

  c、公用导线在分支处，可不剪断导线而直接穿过。

（5）导线与带线的绑扎：

1）当导线根数较少时，例如2~3根导线，可将导线前端的绝缘层削去，然后将线芯直接插入带线的盘圈内并折回压实，绑扎牢固。使绑扎处形成一个平滑的锥形过渡部位。

2）当导线根数较多或导线截面较大时，可将导线前端的绝缘层削去，然后将线芯斜错排列在带线上，用绑线缠绕绑扎牢固。使绑扎接头处形成一个平滑的锥形接头，减少穿管时的阻力，以便于穿线。

（6）管内穿线

1）钢管（电线管）在穿线前，应首先检查各个管口的护口是否齐整，如有遗漏和破损，均应补齐和更换。

 2）当管路较长或转弯较多时，要在穿线的同时往管内吹入适量的化石粉。

3）两人穿线时，应配合协调，一拉一送。

4）穿线时应注意下列问题：

  a、同一交流回路的导线必须穿于同一管内。
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	工程名称
	
	交底日期
	

	施工单位
	
	分项工程名称
	电气安装

	交底提要
	管内穿绝缘导线及导线连接

	交底内容 ：

b、不同回路、不同电压和交流与直流的导线，不得穿入同一管内，但以下几种情况除外：

（a）标称电压为50V以下的回路；

（b）同一设备或同一设备的回路和无特殊防干扰要求的控制回路；

（c）同一花灯的几个回路；

（d）同类照明的几个回路，但管内的导线总数不应多于8根。

 c、导线在变形缝处，补偿装置应活动自如。导线应留有一定的余量。

d、敷设于垂直管路中的导线，当超过下列长度时，应在管口处和接线盒中加以固定：

（a）截面积为50mm2  及以下的导线为30m；

(b)截面积为70~95mm2  的导线为20m；

（c）截面积在180~240mm2  之间的导线为18m。

（7）导线连接：

1）导线连接应具备的条件；

a、导线接头不能增加电阻值；

b、受力导线不能降低原机械强度；

c、不能降低原绝缘强度。

d、为了满足上述要求，在导线做电气连接时，必须先削掉绝缘再进行连接，然后加焊，包缠

绝缘。

2）剥削绝缘使用的工具及方法：

 工具使用：由于各种导线截面、绝缘层厚薄程度、分层多少等不同，使用的剥削工具均不相同常用有电工刀、克丝钳和剥线钳，一般4mm2  以下的导线原则上使用剥线钳，使用电工刀时，不允许再导线周围转圈剥削，以免再线芯上留下连续伤口。

b、剥线方法：

（a）单层剥削法：用剥线钳剥线。

（b）斜削法：用电工刀以45°角切人绝缘层，当切进线芯时停止用力，改变刀的角度，沿线芯表面向线头端部推出，然后把绝缘层剥离线芯。

3）铜导线在接线盒内连接：

a、LC安全型压线帽：

（a）铜导线压线帽分为黄、白、红三种颜色，分别适用于1.0~4.0mm2  的2~4根导线的连接。其操作方法是：将导线绝缘层剥去8~10 mm（按帽的型号决定），清除线表面的氧化物，按规格选用配套的压线帽，将线芯插入压线帽的压接管内，若不填实，可将线芯折回头（剥长加倍），直至填满为直止，插到底后，导线绝缘层应和压接管平齐，并包在帽壳内，用专用
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	交底内容 ：

压接钳压实即可。

4）套管压接：运用机械冷态压接原理，相应的模具在一定压力下将套在导线两端的连接套管压在两端导线上，使导线于连接管间成为一体构成导电通路，要保证冷压接头的可靠性。

5）接线端子压接：多股导线可采用与导线同材质且规格相应的接线端子。剥去导线的绝缘层，将线芯紧密地绞在一起，将线芯插入，用压接钳压紧。导线外露部分应小于1~2mm。

6）导线与平压式接线柱连接：

a、单芯线连接：用改锥压接时，导线要顺着螺丝的旋进方向在螺钉上紧绕一圈后再紧固，不允许反圈压接，盘圈开口不宜大于2 mm。

b、多股铜芯软线连接：先将软线做成眼圈状，涮锡后再压接，

c、导线与针孔式接线桩连接（压接）：把要连接的导线线芯插入线桩头针孔内，导线裸露出针孔大于导线直径1倍时需要折回头插入压接。

7）导线的焊接：由于导线的线径及敷设场所不同，焊接方法有两种：

a、电烙铁加焊：用于线径小数量较少的导线连接，导线连接处加焊剂。

b、喷灯（或电炉）加热 ：将焊锡放入郭内，然后用喷灯（或电炉）加热焊锡融化后即可进行涮锡。加热时要掌握好温度；温度过高涮锡不饱满，温度过低涮锡不均匀。因此要根据焊锡的成分、质量及外界环境温度等因素，掌握好适宜的温度进行焊锡，

焊完后必须用布将焊锡处的焊剂及其他污物擦干净。

8）导线的包扎：首先用塑料绝缘带从导线接头处始端的完好绝缘层开始，缠绕1~2个绝缘带宽度，再以半幅宽度重叠进行缠绕。在包扎过程中尽可能地收紧绝缘带，最后在绝缘层上缠绕1~2后，在进行缠绕，采用高压绝缘胶带包扎时，应将其拉长2倍后再进行缠绕，然后再用黑胶布包扎，包扎要衔接好，以半幅宽度边进行缠绕，同时在包扎过程中尽可能地收紧胶布，接头处两端应用黑胶布封严蜜。包扎后成枣核形。

9）线路检查及绝缘摇测：

 a、线路检查：接、焊、包全部完成后，应进行自检和互检；检查导线接、焊、包是否符合设计要求及有关施工验收规范及质量评定标准的规定。不符合规定时应立即纠正，检查无误后再进行绝缘摇测。

 b、绝缘摇测：照明线路的绝缘摇测一般选用500V，量程为0~500MΩ的兆欧表。

测量线路绝缘电阻时：兆欧表上有三个分别标有“接地”（E）；“线路“（L）；”保护环“（G）的端钮，可将被测两端分别接于E和L两个端钮上。

一般照明绝缘线路绝缘遥测有以下两种情况：

（a）电气器具未安装前进行线路摇测时，首先将灯头盒内导线分开，开关盒内导线连通。摇测应将干线和支线分开，一人摇测，一人应及时读数并记录。摇动速度应保持在120r/min左右，
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	交底内容 ：

读数应采用1min后的读数为宜。

  （b）电气器具全部安装完后，在送电前进行摇测时，应先将线路上的开关、刀闸、仪表、设备等用电开关全部置于断开位置，摇测方法同上所述，确认绝缘摇测无误后再进行送电试运行。

四、质量标准

  1、主控项目：

  （1）导线的规格、型号必须符合设计要求和国家标准的规定。

  （2）照明线路的绝缘电阻值不小于0.5MΩ，动力线路的绝缘电阻值不小于1MΩ。

   检验方法：实测或检查绝缘摇测记录。

  2、一般项目：

  （1）管内穿线：盒、箱内清洁无杂物，护口、护线套管齐全无脱落，导线排列整齐，并留有适当的余量。导线在管子内无接头，不进入盒、箱的垂直管子上口穿线后密封处理良好，导线连接牢固，包扎严密，绝缘良好，不伤线芯。

  （2）保护接地线、中性线截面选用正确，线色符合规定，连接牢固紧密。

  检验方法：观察检查或检查记录。

  （3）检查导线截面。

  检查方法：观察卡尺或千分尺测量，检查安装记录。

五、成品保护

（1）穿线时不得污染设备和建筑物品，应保持周围环境清洁。

  （2）使用高凳及其它工具时，应注意不得碰坏其它设备和门窗、墙面、地面等。

  （3）在接、焊、包全部完成后，应将导线的接头盘入盒、箱内，并用纸封堵严实，以防污染。同时应防止盒、箱进水。

  （4）穿线时不得遗漏带护线套或护口。
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