	
	
1.施工方法：
    桥面铺装施工先将墩顶结构连续段负弯矩钢筋按设计要求进行搭接焊连接，安装模板进行C50混凝土连接段浇注，浇注时应控制好现浇段的几何尺寸及外观质量。再安装空心板绞缝钢筋并浇筑绞缝混凝土。待连续段现浇混凝土强度（以同条件养生试件为准）达到设计要求后，按照规范及设计要求安装桥面铺装层钢筋，待监理验收合格后，按半幅每联整体进行混凝土桥面铺装施工，砼铺装层厚度按设计厚度控制。砼采用砼罐车运输、吊车吊装、人工配合铺料，采用高频率低振幅平板震动器，结合三辊轴等符合要求的机械设备施工。机械设备行走要匀速缓慢，有利于提高成型砼的平整度和密实度。若在施工过程中发现局部缺料时，应及时补料到位并重新用三辊轴振捣，确保桥面铺装一次成形。使用三辊轴的滚筒滚压整平后，再用6米长合金直尺进行刮平，最后人工收浆、拉毛。如果气温较高，应严格控制浇注时间，尽量避免高温作业。桥面铺装的工艺流程为：测量放线→模版（导轨）安装→吊机吊装运料→混凝土人工布料→平板振捣器振实→人工布料找平→三辊轴机振捣整平→6米合金直尺刮平→人工收浆、拉毛→养生。

2.施工工艺控制要点：

 1）测量放样：

    施工前由测量班复测桥面中心线、桥面宽度、泄水管位置和桥面板高程，依桥梁纵向里程桩号按三米长半幅为一个断面（一个断面均匀布设三个点，以红色油漆作标记）实施水准测量，以此控制方钢导轨和钢筋导轨的安装高度，并作为完工后检测铺装层厚度的基准高程点。桥面铺装混凝土施工前对导轨顶面进行水准测量，以确保铺装层的设计厚度，测量人员还要对半幅的中线位置（定导轨平面位置）、导轨顶横、纵坡度进行复核，确认无误后方可进行混凝土浇筑。

2）桥面板清理：

    先凿除桥面板上的浮浆及松散砼、将桥面板彻底清理干净，用清水进行高压冲洗（或用空压机进行高压气吹净），做到无积尘、无杂物，无浮浆及松散砼，保证桥面铺装层与梁体的紧密结合。

3）钢筋安装：

    先将空心板顶部预埋剪力筋和绞缝上部预埋钢筋调整到设计位置，以便安装桥面钢筋。桥面铺装φ10钢筋按设计图纸进行绑扎连接，绑扎的搭接长度不小于35d，每一钢筋搭接处必须用三道扎丝进行绑扎。负弯矩处φ22加强钢筋采用双面搭接焊, 焊缝长度不小于5d。空心板连续端湿接头预埋钢筋可采用单面搭接焊，焊缝长度不小于10d，还应将预埋钢筋长度外延，搭接筋下料时相应加长，以保证钢筋搭接效果。在桥面铺装范围内均匀点焊保护层支撑钢筋（或者使用塑料垫块），确保桥面混凝土钢筋保护层厚度。同时还要保证钢筋间距和根数符合设计要求。

4）三辊轴（其他符合要求的机械设备）轨道制作安装：

    桥面的半幅净空宽度为11.75米，半幅桥面的两侧共计需要预留1.35米的施工工作面，两侧的工作面宽度大致相等，预留工作面与防撞墙底座一起进行第二次浇筑。第一次浇筑的宽度只有10.4米，所以要订做10.8米长的三辊轴。沿桥面纵向等间距安装三条导轨，靠近防撞墙两侧导轨采用3×6cm方钢制作，方钢下面用M10的砂浆支撑，为了保证三辊轴导轨具有足够刚度和稳定性，方钢外侧用钢筋与桥面板剪力筋焊接固定。在两侧预留工作面和防撞墙底座施工前，拆除方钢导轨和M10砂浆，方钢可以继续利用。为了解决三辊轴挠度对桥面平整度影响，中间处导轨采用Φ25钢筋，支撑筋用Φ16钢筋，支撑筋的间距为0.5米，支撑筋要与桥面板剪力筋焊接固定。中心处导轨施工结束后置留在桥面铺装层内不予拆除。三条导轨均平行于桥面中心线，其顶面高程即是该处桥面铺装砼的控制标高。三条轨道的平整度、高程、纵坡和横坡度都应严格符合设计与规范要求。

5）混凝土施工（三辊轴）：

    砼采用集中拌和，混凝土罐车运送，吊车吊装。由于三辊轴整平机的摊铺能力不是很强,所以布料时要特别注意砼拌和料的均匀性,准确控制布料的高度。要有专人指挥车辆卸料,辅以人工布料。三辊轴整平机施工时,拌和料高度不能低于导轨,否则三辊轴整平机振动提浆后,因表面高度不均匀造成平整度偏差超标。如果振密后混凝土拌和料高出导轨顶面过多,会给三辊轴整平机的施工造成困难,容易引起偏斜。根据经验三辊轴整平机施工时拌和料高于模板顶5～20mm为宜 ,否则要进行人工找平。三辊轴整平机作业单元的适宜长度为20～30m，如果作业长度过短,机械频繁来回移动,难以摊平;作业长度过长时,轴前高出的混凝土拌和料被长距离推移,在振动轴的离心力作用下,将逐渐分层离析。三辊轴整平机在一个作业单元长度内,应采用前进振动、后退静滚的方式作业,且宜反复进行2～3 遍。三辊轴振动时,应调整好振动轴的高度,使之与导轨顶面留2mm 的间隙,有利于振动轴只能振捣拌和料表面,避免与导轨刚性接触。在三辊轴整平机作业时,要注意观察混凝土拌和料表面的高低情况,积料过多时,应辅以人工铲除,轴下有间隙时,应采用同一作业单元内的拌和料人工找平。注意随时刮去导轨顶上留下的余浆,以保证两根整平轴始终接触导轨顶面。由于三辊轴整平机自重比较大,其振动作用可能使导轨松动,因此应随时注意观察导轨情况,如有松动变形,应随时校正加固。振动滚振压完成后,用整平轴前后静滚整平,其目的不仅是整平,还可以使表面砂浆的厚度和水灰比更加均匀。静滚遍数一般为4～8 遍,以平整度符合要求,表面砂浆和水灰比均匀为止。

6）预留工作面和防撞墙底座施工：

    每侧预留工作面宽度大约70cm左右，待第一次浇筑的铺装层混凝土强度达到设计强度的90%以后，即可进行预留工作面铺装层和防撞墙底座混凝土施工。施工前先要凿除方钢下的M10砂浆垫层及浮浆、松散混凝土，然后用高压清水冲洗干净。安装和调整防撞墙底座内顺桥向3根Ф10钢筋（见桥面铺装钢筋布置图），安装和调整预留工作面内铺装层钢筋，确保混凝土保护层厚度符合要求。混凝土采用人工布料，平板振捣器振捣，合金直尺找平，控制好预留工作面铺装层和防撞墙底座的高程、平整度和坡度，人工收浆、整平、拉毛。

3.主要施工方法和措施：

1) 桥面铺装采用C50混凝土，塌落度控制范围70mm-90mm。钢筋安装完毕后，测量人员对铺筑层中线位置、轨道顶标高、轨道顶横纵坡进行复核，确认无误后才可浇注砼。浇注前桥面应充分湿润，以不积水为标准。混凝土摊铺布料要均匀，布料高度略高于桥面设计标高2cm左右，以利于整平和收浆，人工补料时宜采用铁锹扣铺，严禁抛掷和踩踏混凝土，防止砼拌和物离析。

2) 压实：先用平板振捣器压实，再用三辊轴机械振捣整平，要注意将竖立和外露的石子压入砼拌和物之中。

3) 饰面：三辊轴滚压数遍进行提浆及粗平，用铝合金刮尺贴紧导轨顺桥向连续反复几次直至刮平，配合采用6米长直尺纵横向反复检测，以确保桥面铺装平整度符合要求。然后进行人工收浆，人工收浆需踩在工作桥上操作，而且不可加大压力，以免影响平整度；采用塑料刷顺桥面横向拉毛，拉毛要求线条均匀，深度控制在2～3mm。

4) 养护：拉毛后以手指按压砼无痕迹时即覆盖土工布，并充分保持湿润。采用无污染、保水性能好、施工方便、周转次数多、成儿本低的保湿土工布养生。养生结束后派专人用扫帚清除拉毛时的残留物,以保证铺装层的平整和整洁。
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中间高程控制导轨
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两侧方钢导轨
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两侧方钢导轨
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三辊轴作业
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人工收面
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三辊轴作业
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料斗卸料
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混凝土运输及卸料
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混凝土运输卸料
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桥面铺装成品
																													

	


